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Horizontale Einwickelmaschine
CL 020-400/ 600/ 800/ 1000

Die universell einsetz-
bare Maschine

Fixieren. Einwickeln. Verpacken.




v Maschinenbeschreibung

Die CL 020 ist nach unseren ausgekliigelten und am Markt bewahrten Losungen fiir Ihre Anwendungen
konstruiert und CE-konform gebaut. Es handelt sich um eine teilautomatische zu bedienende Circle-Line-
Einwickelmaschine, die flir Langgiiter, Stapelkommissionen, Tray-Verpackungen, Kartonagen und Platten-
formate eingesetzt werden kann.

Es kann die Funktion der Niederhalter-Einheit zugeschaltet werden, um den teilautomatischen Wickelprozess
zu ermoglichen. Dabei tasten sich zwei angetriebene Férderrollen von oben an die Produkte an und sorgen
fir den schlupffreien Produkttransport. Die Vorschubgeschwindigkeit ist Uiber eine Bedieneinheit einstellbar.
Zusatzlich kdnnen unterschiedliche Verarbeitungsprogramme gewahlt werden. Das Wickelmaterial wird
durch einen automatischen Folienhalter und Linearabschneider getrennt und bereitgestellt.

Die Rollentische vor und hinter dem Wickelkopf kdnnen je nach Einsatzzweck und Produktdimensionen, auf
die richtige Hohe angepasst werden. Die zylindrischen Rollen sind PU-beschichtet. Die stufenlos einstellbare
Bremsrolle gewahrleistet eine gleichbleibende Folienspannung und garantiert somit die hohe Wickelqualitat
dieser Maschine. Unser spezieller Maschinenaufbau ermadglicht das gefahrenlose Arbeiten direkt im Wickel-
bereich dieser modernen und zuverlassigen Einwickelmaschine.

Anwendung:

Die Produkte werden manuell tber die Rollenbahn der Maschine in den Wickelbereich geschoben. Je nach
gewahltem Verarbeitungsmodus wird der Wickelprozess durch den Anwender gestartet.

Manueller Modus

Der Wickelring wird durch das Betatigen des FuRRschalters gestartet. Wird der Fuld vom Schalter herunter-
genommen, stoppt der Wickelring positioniert. Die Folie wird durch den automatischen Folienhalter und
Linearabschneider gegriffen und abgeschnitten. Der Produkttransport wird manuell durchgefiihrt.

Vorschubunterstiitzter Modus

Der Wickelring wird durch das Betatigen des Ful3schalters gestartet. Befindet sich das Produkt kurz hinter
dem Wickelring, setzt sich der Niederhalter von oben auf das Produkt ab. Die angetriebenen Rollen tiber-
nehmen den Vorschub so lange, bis der Anwender wieder den Ful3schalter 16st. Die Folie wird durch den
automatischen Folienhalter und Linearabschneider gegriffen und abgeschnitten.

Vorschubunterstitzter Modus mit Produktende-Erkennung

DerWickelring wird durch das Betatigen des Ful3schalters gestartet. Befindet sich das Produkt kurz hinter dem
Wickelring, setzt sich der Niederhalter von oben auf das Produkt ab. In diesem Moment kann der Anwender
den FuBschalter l6sen. Die angetriebenen Rollen Gibernehmen den Vorschub, so lange, bis das Produktende
erkannt und der Produktvorschub automatisch an der gewiinschten Stelle angehalten wurde. Die Folie wird
durch den automatischen Folienhalter und Linearabschneider gegriffen und abgeschnitten.

Es konnen 20 Programme hinterlegt werden.

Ausstattungsmerkmale
Zur Basismaschine bieten wir Ihnen drei verschiedene Folienaufnahme-
dorne in einem Durchmesser von 30, 38 oder 76 mm.

Gestaltungsmoglichkeiten
Sie bestimmen, in welchen Sonderfarben nach RAL wir lhnen die
Maschine passend zur lhrem Marktauftritt liefern.

Alle Maschinen von Wrapsolut sind auch inline
einsetzbar. Mehr Info unter: www.wrapsolut.de




«/ Starttaster
Zusatzlicher Starttaster mit Magnetfuld flir doppelte Bedienbarkeit der Maschine.

v Ausbausatz

Ein zusatzlicher Ausbausatz mit Bedien-Panel, inklusiv NOT/AUS sowie Ful3schalter
mit Magnetful3 fiir doppelte Bedienbarkeit steht auf Wunsch zur Verfligung.



g Technische Daten CL 020-400 bis 1000
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* einstellbar zwischen 45 mm und 115 mm CL 020 - 400 490 1020 5 ca. 1700
** anpassbar um +25 mm / +55 mm / +110 mm CL 020 - 600 690 1220 845 ca. 2000
MaBangaben in mm CL 020 - 800 890 1420 945 ca. 2300
Technische Anderungen vorbehalten CL 020 - 1000 1090 1620 1045 ca. 2600
¢ Bedieneinheit fiir: Produktquerschnitt (mm) 400 /600 /800 /1000 (maximal)
— Ringdrehzahl
< Wickelringdrehzahl 4,1/3,1/2,5/2,0 (pro Sekunde, maximal)
— Betriebsarten
- Programme Folienbreite 125 mm (maximal)
- Programmparameter FolienrollenauRen-@ 200 mm (maximal)
— Handbedienung Rollonk T Foli
ollenkern-/ Folien- N . @ "
_ Servicebereich aufnahmedorn wahlbar im @ 30 mm, 38 mm (1,5“), 76 mm (3*)
e Sicherheitszuhaltung der . Netzspannung 3 x 400V+N+PE
Folienwechselklappe Elektrischer Anschluss Netzstecker 16A / CEE
Steuerspannung 24 VDC
. Versorgungsdruck 6 bis 12 bar
Pneumatischer . - .
Anschluss Luftaufbereitung getrocknet / Ol-frei
Steckkupplung NW 7,2

v Zunge im Wickelbereich
Die Zunge im Wickelbereich ist ein
Hilfsmittel, um flexible und/oder kurze
Produkte bei der Ubergabe vom Ein-
lauf- zum Auslaufforderer abzustlitzen
und wahrend des Wickelvorgangs
zusatzlich zu fixieren.

Abbildung links:
Folienrollen-Aufname-

einheit mit externer
Bremsrolle

Abbildung rechts:
Autom. Folienhalter und

Linearabschneider







Unsere individuellen
Losungen fur lhre Branche:

' technische Beratung und Projektbetreuung

+ Maschinenentwicklung (mechanisch und elektrisch)
v/ SPS-Steuerungsentwicklung und Programmierung
v/ Maschinenproduktion und Montage

v/ Auslieferung, Inbetriecbnahme und Einweisung

+/ zuverlassiger und schneller Service und
Ersatzteilversorgung

Alle Maschinen von Wrapsolut sind auch inline

tzbar. Mehr Info unter: www.wrapsolut.de

einse
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